
 
 

    

 

połączenia  kołnierzowo - śrubowe

                              

n x ΦL  

1

K   

Owiercenie  kołnierzy  stalowych  wg EN 1092-1

 
 

DN

 

PN 10 bar

 

PN 16 bar

 

PN 25 bar

 

PN 40 bar

 

Owiercenie

 

Śruby

 

Owiercenie

 

Śruby

 

Owiercenie

 

Śruby

 

Owiercenie

 

Śruby

 

K

 

n

 

L

 

gwint

 

K

 

n

 

L

 

gwint

 

K

 

n

 

L

 

gwint

 

K

 

n

 

L

 

gwint

 

15

 

jak dla 

 

PN40

 

bar

 
65

 

4

 

14

 

M12

 

20

 

75

 

4

 

14

 

M12

 

25

 

85

 

4

 

14

 

M12

 

32

 

100

 

4

 

18

 

M16

 

40

 

110

 

4

 

18

 

M16

 

50

 

125

 

4

 

18

 

M16

 

65

 

145

 

8

 

18

 

M16

 

80

 

160

 

8

 

18

 

M16

 

100

 

jak dla

  

PN16 bar

 

180

 

8

 

18

 

M16

  

190

 

8

 

22

 

M20

 

125

 

210

 

8

 

18

 

M16

 

220

 

8

 

26

 

M24

 

150

 

240

 

8

 

22

 

M20

 

250

 

8

 

26

 

M24

 

200

 

295

 

8

 

22

 

M20

 

295

 

12

 

22

 

M20

 

310

 

12

 

26

 

M24

 

320

 

12

 

30

 

M27

 

250

 

350

 

12

 

22

 

M20

 

355

 

12

 

26

 

M24

 

370

 

12

 

30

 

M27

 

385

 

12

 

33

 

M30

 

300

 

400

 

12

 

22

 

M20

 

410

 

12

 

26

 

M24

 

430

 

16

 

30

 

M27

 

450

 

16

 

33

 

M30

 

350

 

460

 

16

 

22

 

M20

 

470

 

16

 

26

 

M24

 

490

 

16

 

33

 

M30

 

510

 

16

 

36

 

M33

 

400

 

515

 

16

 

26

 

M24

 

525

 

16

 

30

 

M27

 

550

 

16

 

36

 

M33

 

585

 

16

 

39

 

M36

 

450

 

565

 

20

 

26

 

M24

 

585

 

20

 

30

 

M27

 

600

 

20

 

36

 

M33

 

610

 

20

 

39

 

M36

 

500

 

620

 

20

 

26

 

M24

 

650

 

20

 

33

 

M30

 

660

 

20

 

36

 

M33

 

670

 

20

 

42

 

M39

 

600

 

725

 

20

 

30

 

M27

 

770

 

20

 

36

 

M33

 

770

 

20

 

39

 

M36

 

795

 

20

 

48

 

M45

 

 

Owiercenie kołnierzy żeliwnych wg EN 1092-2  oraz

  

kołnierzy ze stopów miedzi wg EN 1092-3

 

jest takie samo jak kołnierzy stalowych wg EN 1092-1,  w zakresie:

 

-

 

średnic podziałowych K

 

-

 

liczby otworów n,  

                        

z wyjątkiem kołnierzy

 

DN65  PN10 i PN16, które mają 4 otwory

 

-

 

średnic

 

otworów pod śruby L,

      

z tym że otwory kołnierzy żeliwnych są minimalnie większe

 

-

 
rodzaju i wielkości gwintów śrub

  
( gwinty metryczne zwykłe )

 
 
 

Gwintowy element złączny
 

Wymiary
 

wg
  

normy
 

Uwagi
 

Śruby z łbem sześciokątnym
 EN ISO 4014

 
gwint na części długości trzpienia

 

EN ISO 4017
 

gwint na całej 
   

długości trzpienia
 

Nakrętki sześciokątne
 

EN ISO 4032
 

odmiana 1
 

Podkładki płaskie
 

EN ISO 7091
 

klasa twardości 100HV, dla śrub klasy ≤ 6.8
 

Podkładki płaskie z fazą
 

EN ISO 7090
 

klasa twardości 200HV, dla śrub klasy ≤ 8.8
 

 
 
 
 
 

 

 



 

Kołnierze  żeliwne  wg EN 1092-2

materiał:  żeliwo  szare  EN-GJL-250

2

materiał:  żeliwo  sferoidalne  EN-GJS-400-15,  EN-GJS-400-18 LT

Kołnierze  stalowe  wg EN 1092-1

materiał:  stal  P245GH,  P250GH,  P235GH,  P265GH ,        staliwo  GP240GH

Śruby  i  nakrętki  do  połączeń  kołnierzowych  wg EN 1515-1

PN  
[ bar ]  

Temperatura  czynnika  
-10…120oC  150oC  180oC  200oC  230oC  250oC  300oC  

Dopuszczalne  ciśnienie  robocze  [ bar ]
 

10
 

10
 

9
 

8,4
 

8
 

7,4
 
7

 
6

 16
 

16
 

14,4
 

13,4
 
12,8

 
11,8

 
11,2

 
9,6

 
 

                  
Uwagi:   ciśnienie  robocze  o  charakterze  nieszokowym

 

 

 

PN

 
[ bar ]

 

Temperatura  czynnika

 
-10…120oC

 

150oC

 

200oC

 

250oC

 

300oC

 

350oC

 
Dopuszczalne  ciśnienie  robocze  [ bar ]

 
16

 

16

 

15,5

 

14,7

 

13,9

 

12,8

 

11,2

 
25

 

25

 

24,3

 

23

 

21,8

 

20

 

17,5

 
 

                  

Uwagi:   ciśnienie  robocze  o  charakterze  nieszokowym

 

 
 
 
 
 
 

PN

 

[ bar ]

 

Temperatura  czynnika

 

20oC

 

100oC

 

150oC

 

200oC

 

250oC

 

300oC

 

350oC

 

400oC

 

Dopuszczalne  ciśnienie  robocze  [ bar ]

 

40

 

40

 

37,1

 

35,2

 

33,3

 

30,4

 

27,6

 

25,7

 

23,8

 

63

 

63

 

58,5

 

55,5

 

52,5

 

48

 

43,5

 

40,5

 

37,5

 

100

 

100

 

92,8

 

88

 

83,3

 

76,1

 

69

 

64,2

 

59,5

 

 
 
 
 
 
 

Kołnierze

 

Temperatura pracy

 

Klasa

  

lub 

 

materiał

 

Wytrzymałość 
śrub

 

Śruby

 

Nakrętki

 

≤  PN40

 

bar

 

-10 … 120 oC

 

4.6

 

5

 

Niska

 

-10 … 300 oC

 

5.6

 

5

 

Średnia

 

6.8

 

6

 

Wysoka

 

8.8

 

8

 

Bardzo wysoka

 

wszystkie

 

klasy 
ciśnieniowe

 

-10 … 450 oC

 

25CrMo4

 

C35E

 

Wysoka

 

42CrMo4

 

C45E

 

Bardzo wysoka

 

-60 … 400 oC

 

25CrMo4

 

A2-50,  A2-70

 

Wysoka

 
       

-100 … 450 oC

 

42CrMo4

 

42CrMo4

 

Bardzo wysoka
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